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@ HakkIMIZDA

Makinayi Satmak Degil,
Gelecegi Kendi Tasarimimiz ve Yliksek Kaliteli
Malzemelerle Yeniden Tanimlamak

DR Mach Teknoloji, 2023 yilinda endustriyel paketleme makineleri Gretimine adim atmis geng ve dinamik
bir firma olarak, amacimizin makinay! satmanin ¢ok otesinde oldugunu vurgulamak isteriz. Bizim
vizyonumuz, her makinemizi kendi 6zgun tasarimimiz ve ylksek kaliteli malzemeler kullanarak enddstriyel
mukemmelligive yeniligi yeniden tanimlamaktir.

Kurucularimizin 24 yillik derin sektorel deneyimi, DR Mach Teknoloji'yi sadece teknik bilgiyle degdil, ayni
zamanda enddstriyel standartlari ylikseltme kapasitesiyle de donatmistir. Bu birikim, bize her makinemizi
yalnizca bir dran degil, is sireglerini donustiren ve musteri memnuniyetini artiran birer teknoloji harikasi
olarak Uretme yetenegi kazandirmistir.

DR Mach Teknoloji olarak, makinayi satmanin étesinde bir hedefe sahibiz. Her makine, tamamen kendi
tasarim ekibimiz tarafindan olusturulmus ve sadece en ylksek kaliteli malzemeler kullanilarak dretilmistir.
Bu yaklasim, her bir makinemizin muhendislik mikemmelligini, estetik degerini ve uzun omurllu
performansini garanti eder. Bizim i¢cin her makine, Uretim sureglerini optimize eden, verimliligi artiran ve
kullanicidostu ¢cozimler sunan birmuhendislik basyapitidir.

Yenilik ve kaliteye olan bagliligimiz, her projede yliksek standartlari ve uzun émdurlt performansi garanti
eder. Her bir makinemiz, mdusteri ihtiyaclarina en iyi sekilde yanit verirken, enddstriyel standartlari da
yeniden belirler.

DR Mach Teknoloji olarak, makinayi satmanin Stesinde bir vizyon tasiyoruz. Amacimiz, her projede kendli
tasarimimizi ve yuksek kaliteli malzemeleri en Ust seviyede sunarak, musterilerimizin is sureglerinde kalici
bir fark yaratmaktir. Biz, sadece bir tedarik¢i degil, is dunyasinda gercek bir déntsim yaratan ve ylksek
kaliteli Grinler sunan stratejik bir ortagiz.

Gelecekte de bu vizyon dogrultusunda sektordeki liderligimizi surddrecek, her makinemizde en ylksek
standartlarisaglayarak endustriyel mikemmelligi tesvik etmeye devam edecegdiz.
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DR Mach Teknoloji'nin misyonu,
endustriyel paketleme makineleri
alaninda mukemmeliyeti saglamak
icin kendi 6zgun tasarimlarimizi ve
yUksek kaliteli malzemeleri
kullanarak, sektordeki standartlari
surekli olarak gelistirmektir.
MdUsterilerimize sadece Urdn
sunmakla kalmayip, onlarin is
sureclerinde kalici ve pozitif
degisimler yaratacak, guvenilir ve
venilik¢gi ¢ézUumler sunmayi
hedefliyoruz. Her bir makinemizi,
muhendislik mukemmelligi ve estetik
degerlerle birlestirerek, yuksek
performans ve uzun omurlaluk
saglayan drdnlersunuyoruz.

1 vizyon

DR Mach Teknoloji'nin vizyonu,
enddstriyel paketleme makineleri
sektorunde global dlcekte taninan ve
tercih edilen bir lider olmaktir. Kendi
tasarimlarimiz ve yuksek kaliteli
malzemelerle dretim yaparak,
endustriyel mukemmelligi ve yeniligi
surekli olarak tesvik etmek ve
musterilerimize en ylUksek
standartlarda drdn ve hizmet
sunmak istiyoruz. Gelecekte,
sektordeki en ileri teknolojileri ve en iyi
uygulamalari kullanarak, her projede
sektorel donudsum saglayan bir gug
olmayi ve global capta etkili ve
sarddrulebilir ¢ézdmler sunmayi
amagcliyoruz
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@ GIDA SEKTORU

Gida sektorda ile ilgili hat sonu makineleri, gida
urdnlerinin Uretim sureglerinin son asamasinda
kullanilan énemli ekipmanlardir. Bu makineler,
drdnlerin dolumu, kapatilmasi, etiketlenmesi,
paketlenmesi ve kalite kontrold gibi islemleri
gerceklestirir. Dr mach teknoloji gida sektord ile ilgili
hat sonu makinelerinin yapabilecekleri islemler ve dr
mach teknolojinin sundugu ¢ézumler:

1. Dolum ve Kapatma Makineleri:
Sivi Dolum Makineleri:
Katr ve Toz Dolum Makineleri:
Kapak Kapatma Makineleri:
2. Etiketleme Makineleri:
Otomatik Etiketleme Makineleri:
Lazer Markalama Makineleri:
3. Paketleme Makineleri:
Vakuum Paketleme Makineleri:
Shrink Wrap Makineleri:
Flow Pack Makineleri:
4. Kalite Kontrol Makineleri:
Gorsel inceleme Sistemleri:
X-ray ve Metal Dedektorleri:
5. Paletleme ve Tasima Makineleri:
Otomatik Paletleme Robotlari:
Otomatik Tasima Sistemleri:

@@ sIvi DOLUM

Dr mach teknoloji sivi drtnlerin dolumu, kapaklarinin
kapatiimasi, etiketlenmesi ve kalite kontrollerinin
yapilmasi islemlerini dstlenir.Dr mach teknoloji hat
sonu makinelerinin yapabilecekleri islemler ve dr
mach teknolojinin sundugu ¢ézumler:

1. Sivi Dolum Makineleri:

Otomatik Sivi Dolum Makineleri:
Volumetrik Dolum Makineleri:
Agirlik Bazli Dolum Makineleri:

2. Kapama ve Miihiirleme Makineleri:
Otomatik Kapak Kapatma Makineleri:
Muhdrleme ve Sizdirmazlik Makineleri:

3. Etiketleme Makineleri:

Otomatik Etiketleme Makineleri:
Lazer Markalama Makineleri:

4. Kalite Kontrol Makineleri:

Gorsel inceleme Sistemleri:
Sizdirmazlik Test Makineleri:

5. Paletleme ve Tasima Makineleri:
Paletleme Robotlari:

Otomatik Tasima Sistemleri:

U U ILAC SAGLIK

Uretim hattinin son asamasinda kullanilarak
urdnlerin kalite kontrol, ambalajlama, etiketleme gibi
islemlerini gerceklestirirler. Dr mach teknolojinin
urettigi makinelerin yapabilecekleri islemler ve dr
mach teknolojinin sundugu cozumler:

1. Ambalajlama Cézimleri:

Blister Paketleme Makineleri:
Siseleme Makinelert..
Steril Paketleme Makineleri:

2, Etiketleme Coziimleri:

Otomatik Etiketleme Makineleri:
Lazer Markalama Makineleri:

3. Kalite Kontrol Céziimleri:

X-ray ve Metal Dedektorleri:
Gorsel Inceleme Sistemleri:

4. Dolum ve Kapama Céziimleri:

Toz Dolum Makineleri:
Sivi Dolum Makineleri:

5. Tablet ve Kapstl Sayma Cézimleri:
Elektronik Sayma Makineleri:
Vibrasyonlu Sayma Makineleri:

6. Robotik Sistemler:

Paletleme Robotlari:
Tasima Robotlari:




U KOZMETIK

Kozmetik sektord ile ilgili hat sonu makineleri,
kozmetik Urunlerin dretim sdreclerinin son
asamasinda kullanilan énemli ekipmanlardir. Dr
mach teknoloji drdnlerin dolumu, kapatilmasi,
etiketlenmesi, paketlenmesi ve kalite kontroltG gibi
islemleri gerceklestirir. Iste kozmetik sektérd ile ilgili
hat sonu makinelerinin yapabilecekleri islemler ve dr
mach teknolojinin sundugu ¢ézumler:

1. Dolum ve Kapatma Makineleri:
Sivi Dolum Makineleri:

Krem Dolum Makineleri:
Kapak Kapatma Makineleri:

2. Etiketleme Makineleri:

Otomatik Etiketleme Makineleri:
Lazer Markalama Makineleri:

3. Paketleme Makineleri:

Blister Paketleme Makineleri:
Shrink Wrap Makineleri:

4. Kalite Kontrol Makineleri:

Gorsel inceleme Sistemleri:
Agirlik Kontrol Makineleri:

5. Paletleme ve Tasima Makineleri:
Otomatik Paletleme Robotlari:
Otomatik Tasima Sistemleri:

6. Karistirma ve Homojenizasyon Makineleri:
Vakum Homojenizatorler:

Karistirma ve Emulsifikasyon Makineleri:
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¥ MEDIKAL

Medikal sektor ile ilgili hat sonu makineleri, medikal
cihazlarin ve drdnlerin Gretim sdreglerinin son
asamasinda kullanilan kritik ekipmanlardir. Bu
makineler, Grdnlerin dolumu, kapatiimasi,
etiketlenmesi, sterilizasyonu ve kalite kontrolG gibi
islemleri gergeklestiri. Dr mach teknoloji medikal
sektorle ilgili hat sonu makinelerinin yapabilecekleri
islemler ve drmach teknolojinin sundugu ¢ozimler:

1. Dolum ve Kapatma Makineleri:
SiviDolum Makineleri:

Toz Dolum Makineleri:
Kapak Kapatma Makineleri:

2. Sterilizasyon Makineleri:

Otomatik Sterilizasyon Cihazlari:
Steril Paketleme Makineleri:

3. Etiketleme Makineleri:

Otomatik Etiketleme Makineleri:
Lazer Markalama Makineleri:

4. Kalite Kontrol Makineleri:

Gorsel inceleme Sistemleri:
X-ray ve Metal Dedektérleri:

5. Paketleme ve Paletleme Makineleri:
Blister Paketleme Makineleri:
Otomatik Paletleme Robotlari:

6. Tasima ve Depolama Sistemleri:
Otomatik Tasima Sistemleri:
Otomatik Depolama ve Geri Cagirma

Sistemleri:

ICINDEKILER

SUPERPACK 200 SERISIYATAY KUTULAMA MAKINESI
¢6ZGU SARGI MAKINESI

DONDURULMUS URUN KOLILEME MAKINESi
BiSKUVi KOLILEME MAKINESi

HAZIR YEMEK KRAVAT TAKMA MAKINESI

ROBOTLU TUP KREM KUTULAMA MAKINESI

HAZIR YEMEK KUTULAMA MAKINESI

SURUP KUTULAMA MAKINESI

TOZ SURUP KUTULAMA MAKINESI

DIKEY KUTULAMA MAKINESI

BLIiSTER TABLET PAKETLEME MAKINESI

TABLET KAPSUL HAP SAYMA SiSELEME MAKINESI
HAZIR PAKET DOY PACK TiP PAKETLEME MAKINESI
BOBINDEN DOY PACK TiP PAKETLEME MAKINESI
LiNEER TUP DOLUM MAKINESi

LiINEER DOLUM MAKINESI

MODULER DOLUM MAKINESI

KAPAK MONTAJ MAKINESI

DIJITAL TASARIM VE MUHENDISLIK




SUPERPACK 200 SERISi
YATAY KUTULAMA MAKINESI
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24 Saat Calisma Prensibi Y

Genel Ozellikler

> Kontrol Sistemi: Geligmig Lenze marka
PLC kontrol sistemi
> (perator Paneli: 15” dokunmatik ekran
> Motion Kontrol: 1 ms gevrim sresi
> Servo Motorlar: OCT tek kablolu sistem
> Scada Ekrani: Mevcut
> Uzaktan Erigim: Makine ekranlarina erigsim, midahale ve tretim takibi
> Sensor Raporlama: Giris, gikig ve tiim sensorlerin
hata durumlarinda ekranda raporlanmasi
> Givenlik Sistemleri: Emniyet kontakli kapi ve acil stop
> Servo Motor izleme: Isi ve gii¢ degerlerini ekranda takip edebilme
> (0P Sistemi: Asir giig koruma, tork kontrollii giivenli calisma
> Konveyor Hizi: Dedisken hiz ayari ile distik enerji tiketimi ve sessiz galisma
> Analog Kartlar: Tim kontroller ekran Uzerinden yonetilebilir
> Ariza Gosterimi: Grafik destekli hata tanimlama
> Parametre Yonetimi: Grafik tabanli ayar dili ile kolay yapilandirma
> Hizli Format Degisimi: Tek mekanik ayar ile kutu boyut degisimi
> Jog Mod: Mevcut
> Bakim ve Servis Kolayhigi: Optimize edilmig erigim noktalari

> Kutu Geniglik (A): Min. 30 mm — Max. 80 mm
> Kutu En (B): Min. 30 mm — Max. 60 mm
> Kutu Yiikseklik (C): Min. 90 mm — Max. 200 mm
> Kutu Besleme: 3 kollu sistem
> (rin Gesitliligi: Ayarlanabilir iirtin formati
> Kapasite: 120 — 200 adet/dakika (iiriin ve kutu 6zelliklerine bagh degisebilir)
> (riin Besleme ve Bitmis Uriin Gikigi: Asenkron motorlu konveyor
> Kutu Ayarlama: Manuel sistem

> Sensorler: SICK
> Pnomatik Sistem: SMC, FESTO
> Reduktorler: Neugart

DR MACH £
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%E Tam Otomatik Calisma

@ Minimum isletme Gideri

@ Kompakt Tasarim
Minimum Servis ve Yedek Parca Gereksinimi

‘ ,_‘ Yiiksek Kapasite

Y ) 24saat Calisma Prensibi

Genel Ozellikler

> Dr. Mach Teknoloji tarafindan gelistirilen Gozgii Sarg!
Makinesi, ¢ozg ipliklerinin diizgtin, kontrollii ve yiksek
hizda bobinlenmesini saglayan yenilikgi bir sistemdir. Tam
otomasyonla galisan bu makine, dretim streclerinde hem
verimliligi artirir hem de is gucd ihtiyacini azaltir.

> Yiksek hassasiyetli servo motor yapisi, akilli gerilim kontroli ve
otomatik bobin degistirme 6zellikleriyle sarim iglemini kesintisiz ve
standart hale getirir. Ayrica, operatér dostu HMI paneli sayesinde
kullanicilar tim ayarlar kolayca yapabilir, tretim gegmisine ulasabilir ve
farkll drdn regetelerini hizlica uygulayabilir.

> (Qtomatik kaynak ve etiketleme initeleriyle entegre edilebilen sistem, tretimde
streklilik ve izlenebilirlik saglar. Endustri 4.0’a uyumlu altyapisiyla, ileri seviye veri
takibi ve uzaktan izleme de mimkinddr.Sarim Hizi: Dakikada maksimum 500 metre
sarim kapasitesi ile yiksek dretim performansi sunar.

> Servo Motor Sayisi: Toplam 10 adet servo motor,
ylksek hassasiyetli ve senkronize kontrol sadlar.

> Bobin Olgii Araligi - Geniglik: 70 mm — 100 mm (istege bagh olarak genigletilebilir)
Gap: Maksimum 600 mm

> (Otomatik Bobin Degisimi: Sarim sonunda sistem otomatik olarak bobinin doldugunu algilar.
Ayni anda iki yeni bobin devreye girer. Biten bobin ile yeni bobin uglari,

0zel kaynak sistemiyle birbirine baglanir. Sarim islemi kesintisiz devam eder.

> Gerilim Kontrolii: iplik gerilimi, servo motor destekli sistemle sabit tutulur.
Bu sayede duzgiin, siki ve homojen bir sarim elde edilir.
> Ftiketleme Unitesi (Opsiyonel): Bobin iizerine otomatik olarak etiket yapigtinlir.
> Kaynak Unitesi (Opsiyonel): Biten bobin ile yeni bobin uglan otomatik olarak kaynaklanir.
Sarim islemi durmaksizin devam eder.
> Kullanicr dostu aray(iz
> Tiirkge ve istege bagh ingilizce dil segenegi
Sarim parametrelerinin ayarlanmasi ve izlenmesi
> (retim gegmisi goriintileme
> Regete sistemiyle (iriin gegislerinde kolaylik

> PLC Kontrollii Sistem: Merkezi PLC kontrolii D R MAC H

ile tim sistem otomasyonla yonetilir. Kararli, gtivenli ve

hassas bir Uretim stireci saglanir. opo
> Sensor ve Guvenlik Donanimlari: Bobin bitig sensori

Acil durdurma butonlari Operatdr gtivenligi igin kapak sensorleri o TEKNOLOJi

ve koruma sistemleri



DONDURULMUS URUN
KOLILEME MAKINESI

Tam Otomatik Calisma
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24 Saat Calisma Prensibi

Genel Ozellikler

> (eligmis kolay kullanimli Siemens

marka PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 15" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim
> Emniyet kontakli kapi ve acil stop
> Servo motor gliglerini ekranda raporlama
> (irig Urdn miktarina gore otomatik hizlanip yavaslama
> Tork kontrollu givenli calisma
> Degisken konveyor hizi
> Tim kontroller ekran (izerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi
> Servolu kutu tagtyict
> Servolu drdin tagima
> Servolu koli igi dizme
> Kisa slrede kolay dedisim
> s giivenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensibi: Dur / kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik
> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304
> Asker zinciri: Gelik
> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> (Jriin besleme sistemi: Sabit merkez servolu sistem
> Uriin: Bakliyet tirini
> (Jriin koli igi tagima: 2 eksen servolu kartezyen
> Asker ara mesafe: Ayarlamali manuel
> Koli geniglik (A): Misteriye 6zgin

> Koli eni ( B ): Msteriye 6zgln
D R MAC H . > Koli yiiksekligi ( C ): Musteriye 6zgiin
> Koli besleme: Tek kollu
> Koli igi drin besleme: Kol sistemli

> Yapilacak Uriin gesitligi: Degikenlik gdsterir
> Kapasite : Min.5 Max.15 ad. / dk
> Bitmis Urin ¢ikig konveyorleri: Asenkron motor

TEKNOLOJi o

> Koli ayarlama sistemleri: Manuel
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Genel Ozellikler

> Gelismig kolay kullanimli

Siemens marka PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 15" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim
> Emniyet kontakl kapi ve acil stop
> Servo motor glglerini ekranda raporlama
> (irig Griin miktarina gére otomatik hizlanip yavaglama
> Tork kontrolli givenli calisma
> Degisken konveyor hizi
> Tiim kontroller ekran (izerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi
> Servolu kutu tastyicl
> Servolu koli igi dizme
> Kisa sirede kolay degisim
> s giivenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensibi: Dur / kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik
> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304
> Asker zinciri: Gelik
> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> Uriin besleme sistemi: Sabit merkez servolu sistem
> (riin: Bakliyet triinii
> Uriin koli igi tagima: 2 eksen servolu kartezyen
> Asker ara mesafe: Ayarlamali manuel
> Koli genislik (A): Misteriye 6zgun

> Koli eni (B ): Misteriye 6zgun D R MAC H
- E

> Koli yiksekligi ( C ): Miisteriye 6zgln
> Koli besleme: Tek kollu g0
> Koli igi Grin besleme: Kol sistemli CEE
> Yapilacak Urin gesitligi: Degikenlik gosterir o\ TEKNOLOJi

> Kapasite : Min.4 Max.8 ad. / dk
> Bitmig Grtin ¢ikis konveyorleri: Asenkron motor
> Koli ayarlama sistemleri: Manuel
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Genel Ozellikler

> (eligmis kolay kullanimli Siemen marka
PLC kontrol sistemi

> Dokunmatik 10" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim

> Emniyet kontakli kapi ve acil stop
> Servo motor glglerini ekranda raporlama

> Degisken konveyor hizi
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi
> Servolu kutu tastyici

> Jog mod
> Kisa surede kolay degisim

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensibi: Dur / kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik

> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304 — Plastik
> Asker kayiglari : Plastik
> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> (riin: Hazir Yemek
> Kutu dedisimi: Manuel
> Kutu geniglik ( A ): Misterinin driinine gore dizayn edilebilir
> Kutu eni (B ): Musterinin Granine gore dizayn edilebilir
> Kutu yiksekligi ( C): Misterinin Grintine gére dizayn edilebilir
D R MAC H > Kutu beélgme: 410
ype): > Kutu igi irin besleme: Kol sistemli
) > Yapilacak Urin gesitligi: 1-2-3-4
> Kapasite: Min.30 Max.40 ad. / dk
(trtine ve kutuya bagh degisiklik gosterebilmektedir.)
> Uriin besleme ve bitmig driin
ctkis konveyorleri: Asenkron motor
> Kutu ayarlama sistemleri: Manuel

.ﬂ_|1ﬂ

TEKNOLOJi o

HAZIR YEMEK
KRAVAT TAKMA MAKINESI
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> s giivenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza



ROBOTLU TUP KREM
KUTULAMA MAKINESI
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Genel Ozellikler

> Gelismis kolay kullanimli Beckhoff marka
PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 15" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim,
> Emniyet kontakl kapi ve acil stop
> Servo motor Isilari ve giiglerini ekranda raporlama
> (iris driin miktarina gore otomatik hizlanip yavaglama
> Tork kontrolli givenli calisma
> Degisken konveyor hizi
> Tim kontroller ekran (izerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi
> Servolu kutu tastyicl
> Jog mod
> Kisa sirede kolay degisim
> 2 Adet delta robot
> s glvenligi ve cevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensibi: Dur / kalk

> Kontrol Unitesi: Dokunmatik

> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304

> Asker zinciri: Gelik
> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> (riin besleme sistemi: Delta robot

> (riin: Tip krem
> Prospektir: Guk
> Asker ara mesafe: Ayarlamali manuel
> Kutu geniglik (A): Min.30 — Max. 80 mm

> Kutu eni ( B): Min.20 — Max. 70 mm DR MACH
[=] &gz

> Kutu yiksekligi ( C ): Min.50 — Max. 200 mm
> Kutu besleme: ki kollu opo
> Kutu igi irin besleme: Kol sistemli CEE
> Yapilacak Uriin gesitligi: Bir rin o\ TEKNOLOJi

> Kapasite : Min.45 Max.65 ad. / dk (irine ve kutuya bagh
degisiklik gosterebilmektedir.)
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Genel Ozellikler

> (elismis kolay kullanimli Beckhoff marka

PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 15" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim
> Emniyet kontakli kapi ve acil stop
> Servo motor glglerini ekranda raporlama
> (irig driin miktarina gore otomatik hizlanip yavaglama
> Tork kontroll givenli calisma
> Degisken konveyor hizi
> Tim kontroller ekran tizerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi
> Servolu kutu tastyicl
> Jog mod
> Kisa sirede kolay degisim
> s givenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (Galisma Prensibi: Dur / kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik
> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304
> Asker zinciri: Gelik
> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> Uriin: Hazir gorba ve Kemik suyu
> Asker ara mesafe: Ayarlamall manuel
> Kutu geniglik (A ): Min.30 — Max. 80 mm
> Kutueni (B): Min.20 — Max. 70 mm
> Kutu yiksekligi ( C): Min.50 — Max. 200 mm
D R MAC H > Kutu besleme: iki kollu
> Kutu igi driin besleme: Kol sistemli
> Vapilacak Uriin gesitligi: Bir driin

.ﬂ_'1ﬂ

TEKNOLOJi o degisiklik gosterebilmektedir.)
> Uriin besleme ve bitmis trin
¢kig konveyorleri: Asenkron motor

> Kutu ayarlama sistemleri: Manuel

HAZIR YEMEK
KUTULAMA MAKINESI
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> Kapasite: Min.40 Max.55 ad. / dk (trtne ve kutuya bagl
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Genel Ozellikler

> (eligmis kolay kullanimli Siemen marka
PLC kontrol sistemi

> Dokunmatik 10" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim

> Emniyet kontakl kapi ve acil stop
> Servo motor glglerini ekranda raporlama

> (irig driin miktarina gore otomatik hizlanip yavaglama

> Degisken konveyor hizi

> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi

> Servolu kutu tastyici

> Jog mod

> Kisa sirede kolay degisim
> s givenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensibi: Dur / kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik
> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304
> Asker zinciri: Gelik
> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> Uriin: Sise ici surup
> Prospektir: Guk
> Asker ara mesafe: Ayarlamali manuel
> Kutu geniglik (A ): Min.30 — Max. 80 mm
> Kutu eni (B ): Min.20 — Max. 70 mm
> Kutu yiksekligi ( C ): Min.50 — Max. 200 mm

> Kutu besleme:Tek kollu D R MAC H

> Kutu igi iriin besleme: Kol sistemli
> Yapilacak Urin gesitlii: Bir irin gno
> Kapasite : Min.45 Max.65 ad. / dk LEE
(urane ve kutuya bagh degisiklik gosterebilmektedir.) o\ TEKNOLOJi

> Uriin besleme ve bitmis trtn ¢ikis konveyorleri: Asenkron motor
> Kutu ayarlama sistemleri: Manuel
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Genel Ozellikler

> (elismis kolay kullanimli Beckhoff marka

PLC kontrol sistemi

> Dokunmatik 15" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim

> Emniyet kontakl kapi ve acil stop
> Servo motor glglerini ekranda raporlama

> (irig driin miktarina gore otomatik hizlanip yavaglama
> Tork kontroll givenli calisma
> Degisken konveyor hizi

> Tim kontroller ekran tizerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi

> Servolu kutu tagtyici
> Jog mod

> Kisa sirede kolay degisim
> s givenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer

> (aligma Prensibi: Dur / kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik

> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304

> Asker zinciri: Gelik

> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> Siringa besleme: Vibrasyonlu
> (riin: Sise igi toz
> Prospektis: Guk
> Asker ara mesafe: Ayarlamali manuel
> Kutu geniglik (A ): Min.30 — Max. 80 mm
> Kutu eni (B): Min.20 — Max. 70 mm
> Kutu yiksekligi ( C): Min.50 — Max. 200 mm

> Kutu besleme: Tek kollu
D R MAC H > Kutu igi Uriin besleme: Kol sistemli
o > Yapilacak Uriin gesitlii: Bir dirin
> Kapasite: Min.45 Max.65 ad. / dk (iiriine ve kutuya bagli
degisiklik gosterebilmektedir.)
> (Jriin besleme ve bitmis driin

TEKNOLOJi o

¢ikis konveyorleri: Asenkron motor
> Kutu ayarlama sistemleri: Manuel
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Genel Ozellikler

> (eligmis kolay kullanimli Siemen marka

PLC kontrol sistemi

> Dokunmatik 10" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim

> Emniyet kontakl kapi ve acil stop
> Servo motor glglerini ekranda raporlama

> (irig Griin miktarina gére otomatik hizlanip yavaglama
> Degisken konveyor hizi

> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile kutu boy ve en degisimi
> Servolu kutu tastyici

> Jog mod
> Toz emis sistemi
> Robotik kol ile besleme
> (riin kontrolii camera
> Kisa strede kolay degisim manuel
> s glvenligi ve cevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensibi: Dur / kalk

> Kontrol Unitesi: Dokunmatik

> (elik konstriksiyon ve kapaklar vs.: Paslanmaz
> Askerler: AISI 304

> Asker zinciri: Plastik

> Besleme askerleri: Plastik ve AISI 304
> Uriin: Sise ici losyon
> Prospektis: Yok
> Asker ara mesafe: Ayarlamali manuel
> Kutu geniglik (A ): Min.30 — Max. 80 mm
> Kutu eni (B): Min.30 — Max. 60 mm

> Kutu yiksekligi ( C ): Min.90 — Max. 200 mm DR MACH
O Ead O

> Kutu besleme: Tek kollu

> Kutu igi irin besleme: Manuel opo
> Yapilacak Urtin gesitligi: Bir Griin L
> Kapasite: Min.40 Max.60 ad. / dk o\ TEKNOLOJi

> riin besleme ve bitmis Grtn
clkis konveyorleri: Asenkron motor
> Kutu ayarlama sistemleri: Manuel
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Genel Ozellikler

> Gelismig kolay kullamimli Siemens marka
PLC kontrol sistemi

> Dokunmatik 10 operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erisim

> Emniyet kontakli kapi ve acil stop
> Servo motor giiglerini ekranda raporlama

<

> Girig Urin miktarina gore otomatik hizlanip yavaslama
> Tork kontrolli givenli caligma
> Degisken konveyor hizi
> Tiim kontroller ekran dizerinden
> Kolay ayar icin grafik taniml parametreler
— > Servolu rdn gekici
> Servolu firgalama
> Servolu folyo gekme
> |sitma sicakli§l algilama, kontrol fonksiyonu ile kalip esit sekilde isitilir
> AL folyonun dengeli olmasini ve kayma ve sallanmayi onlemesini saglamak icin
0zel isleme ve montaj strecini benimser
> Otomatik atik sarma cihazi, atiklarin toplanmasi kolaydir.

> ki kullanimli tek bir makine ile yapinin kiigiik bir pargasini degistirerek AL-PVC veya AL-AL rinleri
Uretebilirsiniz.

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensibi: Dur / Kalk
> Kontrol {initesi: Dokunmatik
> (Celik konstriksiyon: Paslanamaz AISI304
> Sekillendirme: Vakumlu
> (retim kapasitesi: 10000 / 12000 tablet saatte
> Ara mesafe: 30 /110 ayarlanabilir
> Max. sekillendir derinligi: Al-Plastik-22 mm ayarlanabilir
> Kesme kalibr: 25/50 ad. dk.
> Ana motor gicd: 8,5 kw
DR MACH ] > (erilim: 380 v 50 hz
i > PVC spesifikasyon: 0,25-0,5-260 mm
> PTP ¢zelligi: 0,02-0,35 x 260 mm
> Diyaliz kagidi: 50-100g / 260 mm
|

TEKNOLOJi o
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TABLET KAPSUL HAP SAYMA
SISELEME MAKINESI

%E Tam Otomatik Calisma
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@ Minimum isletme Gideri

@ Kompakt Tasarim
Minimum Servis ve Yedek Parca Gereksinimi

‘ ,_; Yiiksek Kapasite

Y ) 24saat Calisma Prensibi

Teknik Ozellikler ' '

> Geligmis kolay kullanimi Dokunmatik
PLC kontrol sistemi
> Makine ana govdesi pasl.304
> Dokunmatik 10”" operator paneli

> Kapsul haznesi
> Kapsil siralama vibrasyonu 10 gozlu
> Vibrasyon sistemleri elektronik kartl
> Kapsil sayma sensor sistemli
> Kapsiil nozul titresim sistemi

> Toz tozlama dnitesi
> Hatali (ir(in toplama Unitesi
> (Camera sistemi
> Sise nozul alti tagima pnomatik veya vidali

L L]
'....‘ll|ll|"‘l

> Sise tagima konveyorii
> Sise yol kesici sistemi
> Sise besleme konveyor iistine manuel gy m"“_'_.
> Kapak cakma (nitesi
> Toplama tepsisi ( cap : 950 mm)
> Toplama tepsisi asenkron motorlu

> Kapasite 500 / 5000 ad. tablet

DR MACH

TEKNOLOJi
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24 Saat Calisma Prensibi

Genel Ozellikler

> (eligmis kolay kullanimli Siemens marka
> PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 10" operator paneli
> Uzaktan Erisim
> Emniyet kontakli kapi ve acil stop
> Servo motor giclerini ekranda raporlama
> Giris driin miktarina gore otomatik hizlanip yavaglama
> Tork kontrolli gvenli ¢alisma
> Degisken konveyor hizi
> Tim kontroller ekran tzerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Vakumlu poset alma sistemi
> Fermuar agma Unitesi
> Aclimayan pogetler igin sensor sistemi
> Toz biriktirmeyi onleyen vakum sistemi
> Her tirli dolum sistemi ile calisabilme ozelligi

> Sistem: Lineer
> (aligma Prensibi: Dur / Kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik
> (elik konstriksiyon: Paslanmaz AISI304
> Paket dlgiileri: B:160 -280 mm G :90 — 200 mm
> (Jretim kapasitesi: 60 ad. Dk.
> Ara mesafe: ayarlanabilir
> Ana motor guct: 12 kw
> Gerilim: 380 v 50 hz

DR MACH

TEKNOLOJi o

HAZIR PAKET DOY PACK TiR
PAKETLEME MAKINESI
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24 Saat Calisma Prensibi

Genel Ozellikler

> Gelismig kolay kullanimli Siemens marka
PLC kontrol sistemi

> Dokunmatik 10" operator paneli
> Uzaktan Erigim
> Emniyet kontakli kapi ve acil stop

> Motor gliglerini ekranda raporlama
> (irig drin miktarina gore otomatik hizlanip yavasglama

> Yilksek kalitede, mikemmel paketler
> Farkli boyut ve sekiller igin hizl gegis
> Sistemlere kolaylikla adapte olabilme

> Makine durumunu, arizalar, dretim bilgilerini ve alarmlari gosteren ekran
> PC destekli hareket kontrol tinitesi

> Fotoselli kesim igin renk fotoseli (Sick)
> (riine temas eden bélgeler AISI304 kalite paslanmazdir.
> St-52 Kalite govdeden ve riiniin temas noktalari 304 kalite
paslanmaz ile birlikte hijyeniklik, stabilite ve 6zel dizayn olusturmaktadir.
> Ulusal ve uluslararas! is giivenligi veisgi saghdi kurallarina uygun olarak

emniyet tedbirlerine uygun dizayn.
> Otomatik beslenebilir sekilde dizayn edilir.Makinanin ana hatlari tam servoludur.
> Uriin ozelliklerine gore gercek kapasiteyi belirler.

> Sistem: Lineer
> (Galisma Prensibi: Dur / Kalk

> Kontrol tnitesi: Dokunmatik
> Motor: Servolu
> (elik konstriksiyon: Firin boya
> Paket taban genisligi: 60/80 mm
> Paket genisligi: 120 /210 mm
> Paket yiksekligi: 150/260 mm

> (Jretim kapasitesi: 30/60 ad. Dk.

> Bobin ¢apr: 400 mm

> Bobin genisligi: 520 mm

> Ana motor giicti: 10 kw

> Gerilim: 380 v 50 hz
> Makine geniglik: 1200 mm
> Makine uzunluk: 9500
> Makine yikseklik: 1800 mm
> Agirlik: 4200 kg

1. Film makaras|
2. Otomatik film ekleme
3. Tampon ve agma .
4. Fotosel 11. Goz isareti fotoseli -
5. Koriik delme 12. Film tagima icin servo silindirler
6. Sekillendirme iiggeni 13. Kesme bigag

7. Alt conta 14. Kese konumlandirma ve transfer
8. Dikey conta 15. Kese agma
9. Sogutma 16. Alt kese agma 18. Kese (ist germe

10. Yirtma centigi 17. Dolum istasyonlar 19. Ust contalama
U 20. Ust sogutma istasyonu
21. Kese reddetme istasyonu

22. Bosaltma rampasi




Genel Ozellikler

PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 10" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim
> Emniyet kontakl kapi ve acil stop
> Servo motor glglerini ekranda raporlama
> Degisken konveyor hizi
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Tek mekanik ayar ile tip degisimi
> Servolu tip tagiyici
> Jog mod
> Toz emig sistemi
> Robotik kol ile besleme
> riin kontrolii camera
> Kisa sirede kolay degisim
> s giivenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (aligma prensibi: Dur / Kalk
> Kontrol Unitesi: Dokunmatik
> (elik konstriksiyon: AISI 304
> Tlp lokmalar: Plastik
> Nozul sayisi: 1-2-3-4
> Nozul grubu: AISI 316
> Hacim (ml): 35 /350
> Tlp boyu (mm): 60/ 250
> Tiip cap! metal gapi (mm ): 20 / 40
> Tip cap! plastik , lamine ¢apr (mm ): 20/ 52
> Tiip lokma sayisi ( ad. ): 34
> Semer (ad.):2/3

D R MAC H > Tiip kontrol sistemi: Camera

> Max. Tip (ad. ): 90/120

TEKNOLOJi
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> (eligmis kolay kullanimli Siemen marka

LINEER TUP
DOLUM MAKINESI
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24 Saat Calisma Prensibi

Genel Ozellikler

> (eligmis kolay kullanimli Siemens marka
PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 10" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim
> Makine tizerindeki paslanmaz AlSI304
> Dolum ve nozul grubu AISI 316
> Kolay temizlenir clamp baglanti
> Emniyet kontakli kapi ve acil stop
> Servo motor guglerini ekranda raporlama
> Girig ve ¢lkig {rdin var yok sensorleri
> Servolu kapak sikma
> Tipla cakma sistemi
> Kapak var yok kontrol sistemi
> Degisken konveyor hizi
> Tim kontroller ekran (izerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Makine iizerinde kullanilan sensorler ( fotosel ) SICK, WENGLOR
> Makine tizerinde kullanilan pnématik malzemeler SMC, FESTO ,

> s giivenligi ve gevre temizligini saglamak iin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Lineer
> (alisma Prensipi: Volumetrik / Durarak
> Konstriksiyon: Paslanmaz AlSI 304
> Kontrol Sistemi: Siemens
> Nozul: 8 ad.
> Emme Basma: 8 ad.
> Dolum Tanki: 80 Lt istege bagh degisebilir
> Ambalaj: Plastik, Metal, CAM
> Nozul Sistemi: igten Kapamali
> Gramaj Ayari : Ekran Uzerinden Dokunmatik
> Gramaj: 100 ml /1000 ml arasl
( musteri istegine gore dizayn edilebilir ) D R MAC H
> Dolum Hassasiyeti: -+ %0,3
> Kapasite: 45/ 65 ad.
(Sise formuna ve iriin viskozitesine gore TEKNOLOJi
deqisiklik gostermektedir.)
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Genel Ozellikler

> (eligmis kolay kullanimli Siemens marka
PLC kontrol sistemi
> Dokunmatik 10" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim
> Makine iizerindeki paslanmaz AlSI304
> Dolum ve nozul grubu AISI 316
> Kolay temizlenir clamp baglanti
> Emniyet kontakli kapi ve acil stop

> Servo motor glglerini ekranda raporlama
> (irig ve ¢ikis Urdin var yok sensorleri
> Servolu kapak sikma

> Tipla cakma sistemi
> Kapak var yok kontrol sistemi

> Degisken konveyor hizi
> Tum kontroller ekran (izerinden

> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Makine iizerinde kullanilan sensorler ( fotosel ) SICK, WENGLOR

> Makine iizerinde kullanilan pnématik malzemeler SMC, FESTO , GIMATIC,SCHMALZ
> s giivenlii ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Yildizl
> (aligma Prensipi : Voliimetrik / Durarak
> Konstriksiyon: Paslanmaz AISI 304
> Kontrol Sistemi: Siemens
> Nozul: 2 ad.

> Emme Basma: 2 ad.
> Tipa gakma: 1 ad.

> Kapak Agizlatma: 1 ad.

> Kapak Sikma: 1 ad.

> Dolum Tanki: 30 Lt istege bagl degisebilir
> Ambalaj : Plastik, Metal, CAM
> Kapak Tipi: Vidali , Sivama ,Gakma

> Nozul Sistemi : igten Kapamali
> Gramaj Ayari : Ekran Uzerinden Dokunmatik
> Gramaj: 1ml/500ml arasi (miisteri istegine gore dizayn edilebilir)

DR MACH £

> Dolum Hassasiyeti: -+ %0,3
> Kapasite: 20/ 60 ad. (Sise formuna ve driin
TEKNOLOJi viskozitesine gore degisiklik gdstermektedir.)
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Genel Ozellikler

> Gelismig kolay kullanimli Siemens marka
PLC kontrol sistemi

> Dokunmatik 10" operator paneli
> Sinirsiz Regete
> Uzaktan Erigim

> Makine iizerindeki paslanmaz AlSI304
> Pnomatik kapak alma

> Pnomatik conta alma
> Kapak var yok kontrol sistemi
> Conta var yok kontrol sistemi

> Tiim kontroller ekran (izerinden
> Kolay ayar igin grafik tanimli parametreler
> Makine tzerinde kullanilan sensorler ( fotosel ) SICK, WENGLOR

> Makine iizerinde kullanilan pnématik malzemeler SMC, FESTO ,
> s givenligi ve gevre temizligini saglamak igin CE normlarin da kapali muhafaza

> Sistem: Yildiz
> Yildiz C evrim: Reduktorli
> (alisma Prensipi: Dur / Kalk
> Konstriksiyon: Paslanmaz AISI 304
> Kontrol Sistemi : Siemens
> Kapak Besleme: Vibrasyonlu
> Kapak alma: 4 ad.
> (Conta Besleme: Vibrasyonlu
> (Conta Alma: 4 ad.
> (onta var yok: 4'li sensor
> (Jriin : Plastik

> Kapasite: 45/ 65 ad. D R MAC H

TEKNOLOJi
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